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电磁阀原理

脉冲膜片式电磁阀工作原理： 

正脉冲时，电磁力使动铁芯上

升把泄压孔打开，膜片上腔室

压力迅速下降，在膜片周围形

成上低下高的压差，水流压力

推动膜片向上移动，阀门打开；

负脉冲时，电磁力使动铁芯下

降把泄压孔关闭，入口压力通

过旁通孔迅速使膜片上腔室形

成下低上高的压差，水流压力

推动膜片向下移动，关闭阀门。 
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智能试水控制系统简介

智能试水控制系统简介：

本智能试水控制系统应用ＰＬＣ（可编程控制系统），进行电磁阀的

自动及手动试水试验及检验。主要由可编程控制系统主控箱、三个操

作台12个测试工位、自动恒压系统及试水管路组成。可自动进行电磁

阀及感应洁具产品的耐水压强度、高低压开启及关闭性能、泄漏状态

（需人工观察），等关键性能及功能的测试。



智能试水控制系统操作功能说明

这是自动测试台的主控触摸屏，在主控屏下方是显示的功能菜单，轻

触相应的菜单，进入相应的功能操作界面。



智能试水控制系统操作功能说明

这个是一/二号操作台的控制参数，通过改变设置，一/二号操作台将

对被测阀进行相应的参数测试。此参数设置需要有权限的管理人员才

能设置。



智能试水控制系统操作功能说明

此界面是三号操作的控制设置界面，功能与一/二工作界面设置相同。



智能试水控制系统操作功能说明

此界面为报警显示界面，当发生报警信息时，将跳出此界面，以提示

操作人员。



智能试水控制系统操作功能说明

此界面为压力泵控制界面，三个操作台使用二个水泵控制，可设置测

试水管的“高压压力值”、“低压压力值”等参数，中心电脑根据参

数设置完成水阀的自动测试。



智能试水控制系统操作功能说明

在每一个操作工作的正方都对应着这样的操作面板，当执行手动操作时，

“切换指示灯”不亮，此时，按相应的功能键，将完成相应功能。当

“切换指示灯”亮时，表示此时设备处于“自动状态”，只要按一下

“待测”按钮，水阀将自动按照设定的程序进行开与关，高压与低压的

                                                                        测试，假如某个测试

                                                                        台在工作时，如果另

                                                                        一个按“待测”按钮，

                                                                        此工作将自动处于待

                                                                        测状态，等另一台测

                                                                        试完成后，才会进入

                                                                        自动状态。急停  工装上升 工装下降

高压指示   低压指示 工位阀指示  气阀指示  被测阀指示



智能试水控制系统操作功能说明

自动测试工艺流程如下：

装好水阀—按待测按钮---水泵自动启动---开工位阀---开被测阀---关被

测阀---开关次达到设定次数---水泵自动转成低压---开被测阀---关被测

阀---开关次数达到设定次数---关工位阀---开被测阀----吹气---关气---

完成本次测试。

在测试过程中，操作人员应查看被测阀开关水性能是否良好，有无漏水，

有无不出水，有无不关水等不良状况。



智能试水控制系统操作功能说明

具体参数设置

路达产品水压的设置(2018.10.31变更为低压设定0.9MPa)

其他产品水压的设置



智能试水控制系统操作功能说明

具体参数设置

路达产品操作台参数的设置



智能试水控制系统操作功能说明

具体参数设置

小便器产品操作台参数的设置



智能试水控制系统操作功能说明

具体参数设置

蹲便器产品操作台参数的设置



智能试水控制系统点检说明

点检项目及方法
1.点检项目：清理整洁机台。点检方法：检查机台及机台周围清洁应能
达到5S要求。
2.点检项目：PLC设置与显示是否正常。点检方法：参照第5点要求进行
核对试水产品的参数设置，检查显示屏显示及触摸应能正常触摸及显示。
3.点检项目：各指示灯、开关操作是否正常。点检方法：测试一台机子，
检查各指示灯和开关应能正常操作。
4.点检项目：各压力表工作是否正常。点检方法：压力表应能随着测试
程序中水压的变化而变化，压力值应和设定的压力值相符。
5.点检项目：水泵及各工位阀门是否工作正常。点检方法：检查测试台
工作时的水泵工作和工位阀门工作状态，应能正常出水及开关。
6.点检项目：测试循环水清是否清洁。点检方法：检查测试台水池的循
环水，目视应无明显杂质及水垢，过滤网应无破损。



智能试水控制系统测试流程说明

第一部分：手动测试
1.机器上电，按需求接好待测试产品物料。
2.按需求及检验标准调节好高压、低压的水压值。
3.将“手动/自动”按钮按到“手动”状态。
4.将“高压/低压”按钮按到“高压”状态。
5.打开“工位阀”，无电磁阀类产品物料直接测试；有电磁阀类产品物
料配合“电磁阀测试”按钮进行测试，观察测试产品物料有无漏水、滴
漏、打不开、关不住、出水不正常等异常现象。
6.将“高压/低压”按钮按到“高压”状态，重复第5步骤。
7.关闭“工位阀”和“电磁阀测试”按钮。
8.打开“气阀”按钮进行吹气，有电磁阀类产品物料配合“电磁阀测试”
按钮进行测试。
9.关闭“气阀”和“电磁阀测试”按钮。
10.测试流程结束，区分合格品与不合格品。



智能试水控制系统测试流程说明

第二部分：自动测试

1.机器上电，按需求接好待测试产品物料。

2.按需求及检验标准调节好高压、低压的水压值，冲水时间，冲水次数，

吹气时间，吹气次数等程序参数。

3.将“手动/自动”按钮按到“自动”状态。

4.按“启动”按钮，执行自动测试程序，观察测试产品物料有无漏水、

滴漏、打不开、关不住、出水不正常等异常现象。

5.程序测试完毕指示灯亮，更换新的待测试产品物料再次按“启动”按

钮进行测试。

6.测试过程中如有发现异常现象按“停止”按钮停止测试。

7.测试流程结束，区分合格品与不合格品。



水龙头、淋浴器流量测试

水龙头、淋浴器的流量测试

连接样品到测试管路，用冷水进行测试，保持动压（0.1±0.01）

MPa，启闭3个周期，使水流充满测试管路后开始测试，待流量达到

稳定后，记录流量值。冷热型给水器具应在全冷、全热及中间位置

按照上述试验方法记录各个位置的流量值，取其流量最大值。

水龙头流量Q：0.05L/S≤Q≤0.125L/S

淋浴器流量Q：0.07L/S≤Q≤0.15L/S



小便器流量测试

小便器的流量测试

连接样品到测试管路，用冷水进行测试，在静压（0.17±0.01）

MPa，启闭3个周期，使水流充满测试管路后开始测试，记录1个

工作周期的水量及峰值流量。

由于我司智能试水控制系统为动态恒压智能试水控制系统，测试条

件为动压（0.1±0.01）MPa

小便器水量≤3.0L/S



大便器流量测试

大便器的流量测试

连接样品到测试管路，用冷水进行测试，在静压（0.24±0.01）MPa，

启闭3个周期，使水流充满测试管路后开始测试，记录1个工作周期的水

量及峰值流量。

由于我司智能试水控制系统为动态恒压智能试水控制系统，测试条件为

动压（0.1±0.01）MPa

普通型大便器水量≤8.0L/S

节水型大便器水量≤6.0L/S



启闭时间的测试

启闭时间测试

启闭时间按以下步骤进行试验：

1.连接水龙头或者淋浴器到测试管路，保持动压（0.1±0.01）MPa；

2.将模拟板迅速置于样品控制距离内，同时启动计时器，记录直到样品

出水时的开启时间；

3.将模拟板从样品的控制距离内迅速撤离，同时启动计时器，记录直到

样品停水时的关闭时间；

4.水龙头开启时间不大于1S、关闭时间不在于1.5S。



断电保护的测试

断电保护测试

1.连接样品到测试管路，保持动压（0.1±0.01）MPa，启闭3个周期，

使水流充满测试管路后，使给水器具保持开启状态，水流稳定后切断电

源，观察样品应能自动关闭。

2.连接样品到测试管路，保持动压（0.1±0.01）MPa，启闭3个周期，

使水流充满测试管路后，使给水器具保持关闭状态，切断电源，观察样

品应能保持关闭状态。



欠压保护的测试

欠压保护测试

1.连接样品到测试管路，采用可调电源代替原电源，保持动压

（0.1±0.01）MPa，启闭3个周期，保证样品正常工作，调节电源电压

降至产品明示的欠压保护值时，观察样品应有信息提示功能（我司产品

大部分设定为4.8V）。

2.连接样品到测试管路，采用可调电源代替原电源，保持动压

（0.1±0.01）MPa，启闭3个周期，待水流充满测试管路后，使给水器

具保持开启状态，调节电源电压降至产品明示的欠压保护值或样品不能

正常工作时，观察样品应能够处于关闭状态（我司产品大部分设定为

4.5V）。



强度性能的测试

强度性能测试

连接样品到测试管路，使其能够正常工作，将样品保持关闭状态，将进

水口水压逐步调节至（0.9±0.02）MPa，持续30S，检查阀体及各连接

处应无渗漏。



密封性能的测试

密封性能测试

连接样品到测试管路，使其能够正常工作，将样品保持关闭状态，将进

水口水压调节至（0.05±0.01）MPa，使样品工作1个周期，观察30S后，

检查样品出水口应无渗漏，重复上述试验过程3次。

再将水压调至（0.6±0.02）MPa，重复上述试验过程，检查样品出水口

应无渗漏。



电磁阀测漏系统简介

电磁阀测漏系统简介

本电磁阀测漏系统应用ＰＬＣ（可编程控制系统），进行电磁阀的自动

试气检验。主要由可编程控制系统主控箱、1个操作台2个测试工位及试

气管路组成。可自动进行电磁阀气密性的测试。



电磁阀测漏系统操作功能说明

设备各部件功能说明



电磁阀测漏系统操作功能说明

路达电磁阀参数设置



电磁阀测漏测试步骤

电磁阀测漏测试步骤

一、将标准不漏气合格品电磁阀组件按指定方向装入《智能电磁阀测漏系

统》工位1上，启动测试按钮，流程结束后测试工位应亮“OK绿灯”；将

标准漏气不良品电磁阀组件按指定方向装入《智能电磁阀测漏系统》工位1

上，启动测试按钮，流程结束后测试工位应闪烁“NG黄灯”，符合以上条

件则工位1工作正常，否则为工作不正常。同样方法测试工位2工作是否正

常。

二、测试流程：按下启动按钮，打开电磁阀，充气（设定压力0.25-

0.30MPa）8S，保压5S，观察压差应小于600Pa，关闭电磁阀，测试流程

完成。

三、压差值（泄漏量）小于600Pa则判定所测阀合格，压差值大于600Pa则

判定所测阀不合格。



电磁阀测漏测试注意事项

电磁阀测漏测试注意事项

1、测漏参数设置：进气时间8S、保压时间5S、泄压时间1S、泄漏量

600Pa。

2、正式测试前应用标准不漏气合格品电磁阀组件与标准漏气不良品电磁阀

组件测试工位1与工位2工作是否正常。

3、注意放入电磁阀时方向需正确。

4、压差值大于600Pa，被测阀判定不合格。

5、电磁阀测试合格常亮“OK绿色指示灯”，产品测试不合格“NG黄色指

示灯”闪烁提醒。

注意将不合格品区分放入不合格品框中区分开。



电磁阀测漏系统点检说明

点检项目及方法
1.点检项目：清理整洁机台。点检方法：检查机台及机台周围清洁应能
达到5S要求。
2.点检项目：PLC设置与显示是否正常。点检方法：参照第4点要求进行
核对待检电磁阀的参数设置，检查显示屏显示及触摸应能正常触摸及显
示。
3.点检项目：漏气测试是否正常。点检方法：将标准测试样品中的合格
品接上工装，按测试按钮，测试结果应合格；将标准测试样品中的不合
格品接上工装，按测试按钮，测试结果应不合格。
4.点检项目：各指示灯、开关操作是否正常。点检方法：按6.3要求测试
完标准样品电磁阀，检查各指示灯和开关应能正常操作。
5.点检项目：各仪表工作是否正常。点检方法：按6.3要求测试完标准样
品电磁阀，检查各指示表应能正常操作。


